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A Пояснения к обознаению задвижек ООО "Завод "ХимАппарат"

Детально описанные ниже обозначения служат для маркировки различных 
исполнений задвижек. На основании последовательности букв можно определить 
основные характеристики соответствующей задвижки и/или привода. 
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1 - тип арматуры - GVK - задвижка ножевая

2 - конструктивное исполнение - не обозначается для данного типа арматуры
3 - исполнение корпуса:

W  - межфланцевое стяжное
L  - межфланценвое с резьбовыми отверстиями

4 - DN в [мм] 
5 - PN в [МПа]  или класс по ANSI
6 - основное материальное исполнение корпуса
7 - тип уплотнения

M - металлическое уплотнение
S - мягкое уплотнение

8 - материал сальниковой набивки
G - Графит
P - PTFE

9 - тип привода
- без привода
MAN - ручной привод (маховик или редуктор)
E - электрический привод
PSA - пневматический привод с пружинным возвратом в нормальное положение.
PDA - пневматический привод двойного действия
ESA - электрогидравлический привод.

Пример обозначения:
GVW-W-DN200-PN0.6-Duplex-M-P-PDA

Задвижка ножевая, корпус межфланцевый стяжной, DN 350 PN 0.6 МПа, корпус из стали 
типа Duplex, уплотнение цельнометаллическое, сальниковая набивка – PTFE, с 
пневматическим приводом двустороннего действия, без ручного дублера.

AK
Штамп
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A) Описание конструкции и функционирования плоских задвижек

Особые характеристики плоских задвижек: 
1. Универсальность использования:

Задвижку можно применять для герметичного перекрытия потоков различных сред
– от гранулята до пылевидных материалов, жидкостей и газов.

2. Модульный принцип:
Все элементы конструкции выполнены заменяемыми. Переоборудование с одного
вида привода на другой возможно с помощью самых простых средств.

3. Ремонт:
В случае износа отдельных деталей восстановление работоспособности
осуществляется без больших затрат.

4. Выбор материалов:
В зависимости от случая применения материал корпуса, пластина задвижки и
уплотнение могут быть адаптированы к имеющимся эксплуатационным условиям.

Система уплотнений плоских задвижек 
Конструктивное строение: 
Задвижка состоит из двух одинаковых половин корпуса, форма которых подобрана 
таким образом, что обеспечивается использование в качестве промежуточного фланца 
или замыкающей арматуры. В делительной поверхности выполнен паз для 
размещения уплотнения. В задвижке уплотнение обеспечивает герметичность корпуса 
и одновременно, благодаря призматической форме, служит направляющей для 
пластины задвижки. Это означает: пластина движется без колебаний, возможность 
заклинивания исключена. 
Призматическая направляющая между пластиной и уплотнением с одной стороны 
представляет собой оптимум уплотнительной поверхности, а с другой стороны создает 
условия для эксплуатации с переменными нагрузками (давление и вакуум). 
Форма предписанного кругового уплотнения подобрана таким образом, что оно может 
использоваться в качестве погонажного изделия самого разнообразного качества, при 
любых номинальных диаметрах и вплоть до диапазона давлений PN 40. Поперечное 
уплотнение, обеспечивающее герметичность задвижки в области прохода пластины, 
имеет форму манжетного уплотнения двухстороннего действия. При сборке задвижки 
оно укладывается с предварительным натягом на круговое уплотнение и пластину. В 
зависимости от исполнения уплотнения и начиная с соответствующих номинальных 
диаметров предусмотрены дополнительные нажимные винты. 
Конструкция, несущая исполнительные элементы, представляет собой простую скобу 
из полосового материала, закрепленную винтами на корпусе. На этой скобе 
монтируются исполнительные элементы – штурвал, электрический привод, 
гидравлический или пневматический цилиндр. 
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Сама пластина задвижки с торцевой стороны имеет призматическую форму и для 
обычных случаев применения изготавливается из нержавеющей стали. Она 
обязательно сверхчисто отполирована для сведения к минимуму трения в мягком 
уплотнении. При работе с критическими средами, склонными к кристаллизации или 
налипанию на пластине задвижки, поперечное уплотнение защищается от 
повреждения эластично закрепленным ножом из нержавеющей стали или латуни. 

Материалы: 
Материал корпуса подбирается в зависимости от условий эксплуатации, причем 
должны использоваться все пригодные к литью материалы. В особых случаях 
допускается использование монель-металла, хастеллоя, титана, полипропилена и т.д. 
Как уже сказано выше, в качестве материала пластины как правило используется 
нержавеющая сталь качества 1.4301 или 1.4571. Но здесь тоже допустимы другие 
качества материала и даже полимеры. Уплотнения также могут иметь различное 
качество и изготавливаться, например, из нитрильного каучука, витона, неопрена, 
силикона, висталона (APTK), гипалона (полиэтилена), калреза, тефлона (PTFE, 15-
процентное армирование стекловолокном), керамического волокна и т.д. 
Выбор материала для эксплуатации во взрывоопасных зонах согласовывается 
отдельно. 

Индивидуальные конструктивные решения: 
Задвижки предлагаются в так называемом легком (межфланцевом) и тяжелом 
(фланцевом) исполнении. Размеры фланцев в обоих исполнениях в обычных случаях 
применения соответствуют DIN PN 10. Рабочие давления подразделяются в 
зависимости от номинального диаметра. 
Конструктивное решение согласовывается в каждом отдельном случае, для чего 
должны быть известны следующие данные: 
− номинальный диаметр; 
− номинальное давление соединительного фланца; 
− монтаж между двумя фланцами или в качестве замыкающей задвижки; 
− рабочее давление (величина вакуума); 
− рабочая температура среды; 
− тип среды; 
− особые характеристики среды; 
− температура окружающей среды на месте эксплуатации; 
− вид задействования (привод).
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Варианты задействования (привод) 

Электропривод Штурвал Пневматический Гидравлический 

Редуктор / кривошип 

Цепное колесо 

Четырехгранная насадка 

Цилиндрический редуктор 
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B) Обзор материалов
Мы предлагаем следующие материалы для параллельных задвижек:

Корпус задвижки: 

Чугунное литье: GG-25 (стандарт) 
GG-50 
GG-40.3 

Стальное литье: GS-20 

Алюминий: GAL (не во взрывоопасных зонах) 

Высококач. сталь: V2A-1.4308 
V4A-1.4408 
V4A-1.4539 
V4A-1.4462  

Пластик: полипропилен (PP, не во взрывоопасных зонах) 

Пластина задвижки: 

Высококач. сталь: V2A-1.4301 (стандарт) 
V4A-1.4571 
V4A-1.4539 
V4A-1.4462 

Штоки: 

Высококач. сталь: хром - 1.4104 (стандарт) 
V2A-1.4301 
V4A-1.4571 
V4A-1.4539 
V4A-1.4462 

Трубная стойка: 

Сталь: S 235 JR (St 37-2) (стандарт) 

Высококач. сталь: V2A-1.4301 
V4A-1.4571
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C) Защита от коррозии

В стандартном исполнении все стальные, чугунные и алюминиевые детали получают 
теплоизоляционное покрытие EKB толщиной 150 мкм, цвет RAL 5010. 

Арматуры, предназначенные для бесколодезной установки, мы рекомендуем 
обрабатывать грунтовкой Friazink R и краской Intertol Poxitar (черный цвет). Если 
требуются определенные цветовые тона, то это можно обеспечить обработкой краски с 
добавлением железной слюды (EG 1 <серая> и EG 5 <нужный оттенок RAL>). 

Специальное исполнение покрытий 

Используемые методы нанесения покрытий и обработки пластин и корпусов задвижек: 

- химическое никелирование; 
- твердое и блестящее хромирование; 
- закаливание, твердое диффузионное хромирование; 
- пластиковые покрытия – PTFE (тефлон) и т.д.; 
- резиновые покрытия. 

Толщина покрытий при эксплуатации во взрывоопасной атмосфере 
согласовывается в соответствии с рамочными условиями. 
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D) Техническая информация – уплотнения
В зависимости от случая применения мы рекомендуем

Среда: канализационные задвижки для трубопроводов: 

Задвижка: стандартное исполнение 
Уплотнения: нитрильный каучук 

Для контакта с пищевыми продуктами 

Уплотнения: нитрильный каучук, белый 
политетрафторэтилен (PTFE), белый 

Агрессивные среды: кислоты, основания и т.д. 
Задвижки для метантенков 

Задвижка: полностью из V4A 
Уплотнения: витон  

политетрафторэтилен (PTFE) 

Среда: порошок, гранулят 

Рабочая среда: азот (газы) 
= газонепроницаемое исполнение 

Задвижка: панельное основание, фрезерованное 
панель дополнительно заострена и с обеих сторон обстругана в 
области радиуса 

Уплотнения: кольцевое уплотнение: PTFE, интенсивность утечки 3 
поперечное уплотнение: витон (сальниковая коробка) 
дополнительный скребковый ножи из V4A 

Среда: порошок, гранулят 
Рабочая среда: воздух 
= не газонепроницаемое в наружном направлении 

Задвижка: панельное основание, фрезерованное 
панель дополнительно заострена и с обеих сторон обстругана в 
области радиуса 

Уплотнения: кольцевое уплотнение: PTFE, интенсивность утечки 3 
поперечное уплотнение: PTFE, интенсивность утечки 3 
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D) Свойства используемых эластомеров

NR SBR BR NBR Витон Калрез 
Обозначение материала AA AA AA BF,BG,BK, 

CH 
HK FFKM 

Прочность на растяжение (МПа) 
ненаполненный 20,70 6,9 10,3 6,9 12,4 Проверка 

невозможна 
саженаполненный 20,7 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 
Диапазон жесткости (дюрометр A, 
если не указано иное) 

30 – 90 40 – 90 40 – 75 40 – 95 55 – 95 65 – 95 

Удельный основной вес (базовый 
полимер) 

0,93 0,94 0,92 1,00 1,85 2,01 

Адгезия на металлах Отличная Отличная Хорошая Отличная Посредственная - 
хорошая 

Умеренная 

Адгезия на тканях Отличная Хорошая Хорошая Хорошая Хорошая Хорошая 
Сопротивление раздиру Хорошая - очень 

хорошая 
Умеренная Хорошая Умеренная Умеренная Умеренная 

Стойкость к истиранию Отличная Отличная Хорошая Хорошая Хорошая Хорошая 
Остаточная деформация при 
сжатии 

Хорошая Хорошая Умеренная Хорошая Посредственная - 
хорошая 

Умеренная 

Эластичность по отскоку 
при комнатной температуре Отличная Хорошая Малая Хорошая Посредственная - 

хорошая 
Не проверено 

при высокой температуре Отличная Хорошая Очень хорошая Хорошая Хорошая Не проверено 
Газопроницаемость Чрезвычайно низкая Чрезвычайно низкая Очень низкая Низкая Очень низкая Умеренная 
Стойкость к кислотам 
разбавленные кислоты Посредственная - 

хорошая 
Посредственная - 

хорошая 
Отличная Хорошая Отличная Отличная 

концентрированные кислоты Посредственная - 
хорошая 

Посредственная - 
хорошая 

Хорошая Хорошая Отличная Отличная 

Стойкость к растворителям 
алифатические углеводороды Малая Малая Малая Отличная Отличная Отличная 
ароматические углеводороды Малая Малая Малая Хорошая Отличная Отличная 
кислотосодержащие углеводороды Умеренная  - 

хорошая 
Хорошая Хорошая Малая Низкая Отличная 

лакокрасочные растворители Малая Малая Посредственная - 
хорошая 

Умеренная Малая - умеренная Отличная 

Устойчивость к: 
разбухание в смазочных маслах Малая Малая Малая Очень хорошая Отличная Отличная 
минеральные масла и топлива Малая Малая Малая Отличная Отличная Отличная 
животные и растительные растворы Малая – хорошая Малая – хорошая Очень хорошая Очень хорошая Отличная Отличная 
водопоглощение Очень хорошая Хорошая - очень 

хорошая 
Очень хорошая Хорошая Очень хорошая Очень хорошая 

окисление Хорошая Умеренная Отличная Хорошая Великолепная Великолепная 
озон Малая – умеренная Малая Отличная Умеренная Великолепная Великолепная 
солнечный свет Малая Малая Очень хорошая Малая Великолепная Великолепная 
тепловое старение 85° 90° 120° 115° 205° 290° 
воздействие пламени Малая Малая Малая Малая Отличная Отличная 
высокие температуры Хорошая Посредственная - 

хорошая 
Очень хорошая Хорошая Великолепная Превосходная 

воздействие холода Отличная Очень хорошая Хорошая Посредственная - 
хорошая 

Хорошая Хорошая 

NR = натуральный каучук 
SBR = стирол-бутадиен-каучук 
BR = бутилкаучук 
NBR = нитрильный каучук
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E) Поперечное уплотнение из нитрильного каучука (NBR, стандарт), витона,
этилен-пропилен-диен-каучука (EPDM) 

Стандартное исполнение со скребком 

Поперечное уплотнение 

Стабилизатор 

Скребок 

Поперечное уплотнение из политетрафторэтилена (PTFE) 

Стандартное исполнение со скребком 

Поперечное уплотнение 

Шнур круглого сечения 
Скребок 
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Исполнение сальниковой коробки 

Шестигранная гайка 

Шайба 

Сальниковая коробка 

Набивка сальника 
Свивка из PTFE 

Самоклеящийся PTFE 

Латунный опорный поясок 

Нож задвижки 

Установочный винт 
Корпус 
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Использование в качестве межфланцевой арматуры 
Фланцевые отверстия: DIN - PN 10 

DN L Ход D K B ØHW La 
Фланцевые 
отверстия 
Кол-во 

DL 
Сквозные 
отверстия 
Кол-во 

DL 
отверстие 

GSL 
Глубина 
глухих 
отверстий 
мм 

Нарезанная в 
отверстиях 

резьба
Масса,

кг

Возможны технические изменения 

Тип HAB-INA-K1 Ручная задвижка невыдвижной шток
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250 705 395 350 68 360 12 6 23 2 x 4 M 20 20 2 x 2 M 20 50

300 820 445 400 78 400 12 8 23 2 x 4 M 20 20 75

350 920 505 460 78 400 16 10 23 2 x 6 M 20 28 108

400 1040 565 515 102 500 16 10 27 2 x 6 M 24 32 160

Соотн. 
GDL 

резьб. 
отв. к 

сквозным
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Увеличенные номинальные 
диаметры по запросу 

Использование в качестве межфланцевой арматуры 
Фланцевые отверстия: DIN - PN 10 

DN L Hub D K B Ø La 
Фланцевые 
отверстия 
Кол-во 

DL 
Сквозные 
отверстия 
Кол-во 

DL 
отверстие 

GSL 
Резьбовые 
глухие 
отверстия 
Кол-во 

GSL 
Резьба 

Двухсторонняя 
глубина Масса 

Возможны технические изменения 
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Тип HAB-INA-K1 Ручная задвижка невыдвижной шток с коническим 
редуктором

350
400

970
1080

250
300

505
565

460
515

78
102

200
200

16
16

10
10

2x6
2x6

M20
M24

133
185
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размер привода 
по запросу 

Увеличенные номинальные 
диаметры по запросу 

Использование в качестве межфланцевой арматуры 
Фланцевые отверстия: DIN - PN 10 

DN L Ход D K B o La 
Фланцевые 
отверстия 
Кол-во 

DL 
Сквозные 
отверстия 
Кол-во 

DL 
отверстие 

GSL 
Резьбовые 
глухие 
отверстия 
Кол-во 

GSL 
Резьба 

Двухсторонняя 
глубина Масса 

в соответствии  с 
электроприводом 

Возможны технические изменения 

Тип EAB-INA-K1 Задвижка с электроприводом невыдвижной шток

РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
ЗАДВИЖЕК НОЖЕВЫХ

ООО «ЗАВОД «ХИМАППАРАТ»
СЕРИИ GVK

R102_РЭ-RUS
рев. 00



16 

начиная с DN 250 
с заглуш. винтом 

Позиция ..Наименование 
Материал 

(стандартное 
исполнение) 

010 Передний корпус GG-25 J · EKB 5010 
o2.o Задний корпус GG-25 I EKB 5010 
030 Пластина задвижки 1.4301 
040 Поперечное уплотнение NBR 
050 Круговое уплотнение NBR 
060 Стабилизатор PTFE 
070 Скребок 1.4571 
080 Шестигр. винт A2 
081 Шайба A2 
110 Шестигр. винт A2 

120 Установ. штифт начиная с 
DN 250 A2 

140 Стоечная конструкция St 37 I EBK 5010 
150 Ходовой винт 1.4104 
160 Гайка ходового винта Ms 58 
170 Штурвал AI/ EKB 5010 
180 Упорное кольцо Ms 58 

190 Упорный игольчатый 
роликоподшипник 1.4104 

290 Стяжной штифт A2 
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G. Замена уплотнения 
Пример для сборки плоской задвижки ООО "Завод "ХимАппарат" 

Перед монтажом проверяют и выбирают качество уплотнения (нитрильный каучук 
NBR, витон, PTFE, неопрен и т.д.) 

Стабилизаторы PTFE Круговой уплотнительный шнур Шнур поперечного уплотнения 

Половина корпуса 

Пластина задвижки 

Нарезание уплотнений 

Круговой профильный шнур укладывают в центр половины корпуса и отрезают по 
нужной длине. При этом длина поперечного уплотнения получается следующей: 
DN + от 12 до 30 мм, в зависимости от толщины пластины (напр., DN 100, 
толщина пластины 6 мм → длина поперечного уплотнения 112 мм) 
При отрезании следует обращать внимание на форму канавки для поперечного 
уплотнения. 
Длина стабилизатора из шнура круглого сечения диаметром 4 мм(PTFE) 
соответствует прямой поверхности ширины пластины.
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Укладывание уплотнений 

a. Сначала вдавить поперечное уплотнение в поперечную канавку половин
корпуса, затем уложить стабилизатор из PTFE, предварительно обработав
его небольшим количеством смазки, в канавку в поперечном уплотнении
(ВНИМАНИЕ при указании: смонтировано без смазки)

b. Круговое уплотнение уложить в круговую канавку нижней половины корпуса.
Осторожно ввести пластину задвижки.

c. Надвинуть верхнюю половину корпуса.
d. Свинтить половины корпуса винтами с шестигранной головкой.
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1a Вложить поперечное уплотнение в канавку верхнего корпуса. 

2 Натянуть круговое уплотнение на пластину и надвинуть на нижний корпус. 

1 Уложить поперечное уплотнение в канавку нижнего корпуса 

Вставка из керамического волокна (при наличии) 

Круговое уплотнение Пластина задвижки Поперечное уплотнение Половины корпуса 
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H. Руководство по монтажу, эксплуатации и техническому 
обслуживанию 

Межфланцевые задвижки ООО "Завод "ХимАппарат": DUO; MONO; PQR; BRS 

Руководство принадлежит к поставленному изделию, его необходимо сохранить и 
передать после монтажа эксплуатирующей стороне. 

Заводвижки "Завод "ХимАппарат" сконструированы и изготовлены в соответствии 
с современным уровнем технического развития, в целом они безопасны в 
эксплуатации. В то же время, неквалифицированная эксплуатация или 
использование не по назначению может привести к возникновению опасностей со 
стороны арматур. 

Каждый человек, участвующий на предприятии пользователя в работах по 
монтажу, демонтажу, обслуживанию и ремонту межфланцевых задвижек, обязан 
прочитать все руководство по эксплуатации и понять его содержание (§14 и далее 
Предписания по технике безопасности отраслевых страховых обществ). 
Пользователю рекомендуется подтвердить выполнение этого требования в 
письменном виде. 

Перед снятием защитных устройств и выполнением работ на арматурах 
соответствующий участок линии необходимо привести в безнапорное и 
безопасное состояние. 
Должна быть обеспечена защита от несанкционированного, ошибочного и 
неожиданного приведения в действие, а также от опасных движений под 
действием накопленной энергии (напр., со стороны воды под давлением). 
Электрические и пневматические приводы должны быть заблокированы от 
включения. 

В случае эксплуатации задвижки в качестве концевой арматуры эксплуатант 
системы обязан позаботиться о том, чтобы место открытия задвижки (конец 
трубопровода) во время работы системы было недоступно для людей. 

В отношении систем, подпадающих под требование об обязательном контроле, 
определяющими являются соответствующие законы и предписания. Кроме того, 
действуют местные предписания по технике безопасности. 

b) Функционирование и применение

Межфланцевые задвижки Завод "ХимАппарат" используются для перекрытия и 
регулирования потоков газообразных, жидких и твердых сред. Применение, 
выходящее за рамки подтвержденных технических условий, запрещено. 

В отношении области применения и предельных эксплуатационных условий 
следует руководствоваться соответствующими документами коммерческого 
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предложения и подтверждения заказа. В зависимости от случая использования к 
оборудованию прилагается дополнительная техническая информация. 

c) Состояние при поставке

Арматуры упаковываются и закрепляются в соответствии с предусмотренным 
методом транспортировки. Погрузка/разгрузка упаковочных единиц и снятие 
упаковки должны осуществляться только обученным персоналом. Проверяйте 
прилагаемую погрузочную документацию и накладные, контролируйте указанные 
веса. 

Детали и узлы необходимо хранить в сухом и защищенном от загрязнений и 
повреждений месте. Защитные крышки на соединениях разрешается снимать 
только непосредственно перед монтажом. Перед монтажом необходимо очистить 
проход и проверить уплотнительные поверхности. 

d) Указания по технике безопасности

Соблюдайте целевое назначение. Эксплуатационные условия для поставленных 
арматур были точно определены (см. коммерческое предложение; подтверждение 
заказа). 
Ненадлежащая эксплуатация арматуры может привести к возникновению 
опасностей для оператора. 

Принципиально действуют нижеуказанные правила. 

 Принципы конструирования согл. DIN EN ISO 12100 
 Соблюдать руководство по эксплуатации входящих в комплект поставки 

приводов 
 Защитные (листовые) кожухи запрещается снимать во время 

эксплуатации 
 Смазывание выполнять только в обозначенных местах 
 После монтажа заземлить арматуры 
 Проведение техобслуживания и замена деталей допустимы только после 

приведения машины в безопасное состояние 
 Использовать оригинальные запчасти производителя 

Также действуют положения других стандартов и директив, если это было 
оговорено для актуальной поставки. 

e) Монтаж

Арматуры привинчиваются в качестве комплексного узла между фланцами 
трубопровода. При этом необходимо следить за тем, чтобы фланцы трубопровода 
соответствовали соединению задвижки и имели чистые поверхности. Выбор 
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способа герметизации входит в сферу ответственности эксплуатирующей 
стороны. 

Во время монтажа необходимо следить за тем, чтобы уплотнения на 
соединительных фланцах были хорошо центрированы, а фланцы соединяемого 
трубопровода были выверены относительно друг друга в осевом и радиальном 
направлениях. Болты/винты фланцев затягиваются крест-накрест. Соблюдать 
макс. моменты затяжки, установленные соответствующим стандартом DIN. 
Для корпусов задвижек, имеющих порошковое покрытие, в качестве меры защиты 
необходимо разместить шайбы под винтами/болтами соединения с 
трубопроводными фланцами. 

Монтаж трубопроводов должен выполняться таким образом, чтобы не 
происходила передача нежелательных усилий на корпус арматуры со стороны 
трубопровода. Если вблизи арматуры или над ней еще производятся 
строительные работы, узлы необходимо надлежащим образом укрыть. 
При бесколодезной установке трубопровод с обеих сторон задвижки должен быть 
тщательно размещен на подушке, не допускающей оседания трубопровода в 
области арматуры и возникновения при этом напряжений изгиба. Арматуру 
запрещается использовать в качестве точки опоры в трубопроводе. 

В общих случаях монтажное положение может выбираться произвольно. При 
висячем монтаже арматуры приводом вниз монтажное положение необходимо 
обязательно проверить на соответствие рабочим средам. В случае эксплуатации 
с содержащими твердые частицы средами, порошком и гранулятом арматуры не 
следует монтировать таким способом. При горизонтальном монтаже крупные и 
далеко выступающие приводы (цилиндры) необходимо закрепить подходящими 
подвесами. Кроме того, задвижку требуется заземлить, создав 
электропроводящее соединение с комплексной (общей) установкой. 

В общих случаях должны соблюдаться предписания производителя привода в 
отношении монтажного положения. При использовании глухих фланцевых 
отверстий необходимо следить за тем, чтобы фланцевые винты не касались дна 
отверстий. 

Решение 1 Решение 2 

Неправильно Правильно Правильно 
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f) Ввод в эксплуатацию

Перед вводом в эксплуатацию новых систем, но в особенности после проведения 
ремонтных работ, систему трубопроводов необходимо промыть при полностью 
открытой арматуре. При этом следует не допускать вредного воздействия сред на 
материалы деталей и узлов. 

Во время испытания давлением закрытую арматуру разрешается нагружать не 
более чем номинальным давлением. 

Если арматуры приводятся в действие электрически, гидравлически или 
пневматически, должны дополнительно соблюдаться соответствующие 
эксплуатационные предписания производителя привода. 
Порядок ввода в эксплуатацию и электрического подключения приводов 
описывается в прилагаемой документации к приводу. 

После монтажа задвижки необходимо убедиться в том, что шток и пластина 
очищены. Перед вводом в эксплуатацию слегка смазать шток. 

ООО "Завод "ХимАппарат" поставляет узлы с приводным блоком, который 
должен быть подключен квалифицированным персоналом в соответствии с 
предписаниями производителя. 

Надлежащее выполнение электрического, гидравлического или пневматического 
соединения не входит в нашу сферу ответственности. В этом отношении следует 
обращаться к дополнительной документации, входящей в комплект поставки. В 
случае обнаружения несоответствий связывайтесь непосредственно с нами. 

g) Пробный запуск

В соответствии с Директивой о машинном оборудовании эксплуатирующая 
сторона обязана провести функциональную приемку оборудования. Для этого 
может потребоваться выполнить требования дополнительных стандартов, 
директив, предписаний по технике безопасности и прочих нормативов проверки. 
По запросу мы предоставляем контрольный список для проверки наших арматур. 

h) Демонтаж

Перед демонтажом узла в сборе из трубопровода и перед началом ремонтных 
работ арматуру необходимо привести в безнапорное состояние и дать ей остыть 
(при размещении в нагревающихся трубопроводах). 
При работе с ядовитыми средами должны соблюдаться предписания по технике 
безопасности, в случае необходимости должны использоваться средства 
индивидуальной защиты. 

В случае перекрашивания системы следует не допускать загрязнения арматуры и 
ее навесных компонентов. Если перед запуском проводится струйная чистка 
системы, детали требуется укрыть. При использовании в процессе чистки 
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растворителей необходимо следить за тем, чтобы жидкости не попали на 
уплотнения задвижки. 
В зависимости от перекачиваемых ранее сред может потребоваться полная 
чистка арматуры. Ответственность за это несет эксплуатирующая сторона. 

i) Указания по техническому обслуживанию

Поставляемые арматуры не требуют особого технического обслуживания. 
Необходимо лишь следить за тем, чтобы приводные штоки находились в чистом 
состоянии и были обработаны небольшим количеством смазки. 

Задвижки с электроприводом (в особенности с регулирующим приводом) 
требуется еженедельно (при высокой частоте переключений – ежедневно) 
контролировать и смазывать. При этом недостаточно лишь задействовать 
смазочный ниппель в выходном звене. 
Дополнительные указания по техническому обслуживанию см. в документации к 
приводу. 

Весь узел необходимо регулярно исследовать на предмет коррозионных 
повреждений. Крупные повреждения, которые могут нарушить прочность изделий, 
должны быть устранены. 

Интервалы технического обслуживания должны фиксироваться документально. 
Во время технического обслуживания соблюдать национальные предписания по 
охране труда. 

При отгрузке обработано следующей смазкой: BP Energrease LS-EP 2. 

Точки смазывания указаны в документации. В любом случае смонтированные 
защитные (листовые) кожухи запрещается снимать во время работы системы. 

Смазочное окошко Смазочный ниппель Смазочный ниппель 
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Сечение уплотнения из резины, Viton, EPDM 

   Без скребка Со скребком 

Сечение уплотнения из PTFE 

Без скребка со скребком 
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j) Запасные детали

Запасные детали (уплотнения) в соответствии с обозначениями спецификаций 
можно заказать непосредственно у производителя. Замена этих компонентов 
должна осуществляться только квалифицированным персоналом или 
непосредственно у производителя. 

k) Остаточные опасности

При использовании арматур по назначению и в пределах гарантированных границ 
устойчивой работы от поставляемых узлов, как правило, не исходят прямые 
угрозы. Поставляемые уплотнения подвергаются эксплуатационному износу. 
В зависимости от случая применения этот износ может привести к 
негерметичности корпуса относительно окружающей среды. Выходящая при этом 
среда может скрывать в себе опасный потенциал (зависит от среды), который в 
состоянии оценить только эксплуатирующая сторона. 
На этот случай должны быть определены соответствующие порядки действий. 
Обязательно должны соблюдаться производственные предписания по технике 
безопасности эксплуатирующей стороны. 

l) Регламент об оборудовании, работающим под избыточным давлением.

Межфланцевые задвижки "Завод "ХимАппарат" подпадают под действие ТРТС 
010/2011 и 032/2013. При использовании арматур согласно этой директиве они 
соответственно маркируются знаком "ЕАС". Кроме того, документация 
дополняется требуемой декларацией производителя. 
На арматуре размещается дополнительная заводская табличка. 

m) Общие сведения о взрывозащите

Для задвижек Завод "ХимАппарат", эксплуатируемых во взрывоопасных зонах, 
действительна Оценка опасностей воспламенения по ГОСТ 31438.1-2011 (EN 
1127-1:2007), ГОСТ 31441.1-2011 (EN 13463-1:2001). Устройство не имеет 
собственных источников воспламенения." 

Условия для использования во взрывоопасной зоне должны быть обеспечены 
эксплуатирующей стороной системы: 
Должно быть обеспечено соответствие имеющимся условиям эксплуатации. 
Случай использования арматур ограничен взрывоопасными зонами 1 и 2 (21 и 22), 
а также газами группы IIA и IIB. 
Расчетный диапазон температур: от -40 до +40ºC. 

В области действия ATEX в общих случаях запрещена работа со следующими 
средами: 

 материалы, у которых опасность взрыва исходит исключительно от 
химически нестабильных субстанций или взрывчатых веществ; 
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 материалы, склонные к самовоспламенению; 
 материалы, вступающие в реакцию друг с другом или с материалами 

наших деталей/узлов при существенной отдаче тепла; 
 материалы, в значительных количествах содержащие элементарную 

серу; 
 газы группы IIC (напр., водород); 
 пыли, крайне чувствительные к воспламенению; 
 пыли легких металлов / исключение реакции с ржавчиной; 
 воспламеняемые посторонние тела не должны попадать в область 

арматуры. 

Эксплуатирующая сторона обязана обеспечить, чтобы была исключена 
возможность возникновения слоя пыли на устройстве более 5 мм; это необходимо 
для надлежащего отвода тепла. 

В целях предотвращения смещения взрывоопасной зоны должны быть приняты 
подходящие меры по уравниванию потенциалов. В индивидуальных случаях 
должны быть приложены заземляющие листы. 

Детали задвижек, передающие усилия, были рассчитаны и проверены согласно 
оговоренным в договоре границам устойчивой работы. 
Проверки давления и прочности были выполнены и документально 
зафиксированы в соответствии с ГОСТ 9544-2015. 

Электрические монтажные детали проверены и допущены для соответствующей 
взрывоопасной зоны. В обязательном порядке должны соблюдаться действующие 
предписания по эксплуатации и указания на опасности для монтажных деталей. 

Если после поставки оборудования в арматуры были без согласования с 
производителем внесены изменения или дополнения, ответственность и гарантия 
аннулируются. 

Уплотнения подвержены эксплуатационному износу, причем негерметичность 
может привести к смене зоны. Быстроизнашивающиеся детали (напр., уплотнения 
и ходовые гайки) должны заменяться оригинальными запчастями. 

Замена уплотнений должна осуществляться только соответствующими 
специалистами или силами производителя. 

Ремонтные работы разрешается производить только во взрывобезопасных 
помещениях. 

n) Техническая инструкция по воздуху
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Задвижки ООО "Завод "ХимАппарат", эксплуатируемые в области действия 
технической инструкции по воздуху, получают дополнительную заводскую 
табличку и специальную документацию. 
Наряду с вышеуказанными пунктами руководства по эксплуатации необходимо 
учитывать, что уплотнения должны заменяться только обученным персоналом, а 
также что должны использоваться только оригинальные запчасти производителя. 
Необходимо контролировать и документально фиксировать количество циклов 
задействования арматур. По достижении 5000 циклов задействования должно 
быть проведено техническое обслуживание силами производителя. 
При монтаже в трубопроводе необходимо в месте перехода проследить за тем, 
чтобы использовались плоские уплотнения, сертифицированные в соответствии с 
технической инструкцией по воздуху. Винты должны быть затянуты крест-накрест, 
поэтапно и равномерно по всему периметру. Моменты затяжки должны 
соответствовать действующим стандартам! Должны быть использованы все 
имеющиеся фланцевые отверстия, должны соблюдаться данные производителя 
плоского уплотнения. 

o) Заводская табличка

p) Декларация о соответствии монтируемых компонентов

Настоящим мы заявляем, что концепция и конструкция указанной ниже машины в 
исполнении, выпущенном нами в обращение, отвечает соответствующим 
основополагающим требованиям к безопасности и охране здоровья Директивы 
2006/42/ЕС о машинном оборудовании, приложение II B. В случае 
несогласованного с нами изменения машины данная декларация теряет свою 
силу. 

Обозначение Межфланцевые зажвижки ЗХА DN 40 - 600 
Тип Duo-K1, DUO-K3, DUO-INA, DUO-RQR, DUO-BRSA (Z), 
тип Mono 
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Ввод этой некомплектной машины в эксплуатацию запрещен до тех пор, пока не 
будет подтверждено, что комплексная машина, в которую монтируется эта 
машина, отвечает положения Директивы о машинном оборудовании. 

Наша продукция сертифицированан в соответствии со стандартами:

ТРТС 010/2011
ТРТС 032/2013

Общество с ограниченной 
ответственностью 
"Завод "ХимАппарат" 

Тел.: +79096993919

Эл. почта: info@chemzavod.ru 
Интернет: www.chemzavod.ru 
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Основополагающие 1.1.1 - 1.1.3 - 1.1.5 - 1.1.6 - 1.2.1 - 1.3.2 - 1.3.4 - 1.3.7 - 
требования 
согл. прилож. I 1.4.1 - 1.4.2 - 1.5.2 - 1.5.3 - 1.5.7 - 1.6.4 

Мы обязуемся передать специальную документацию к этой некомплектной 
машине ответственным государственным инстанциям по их обоснованному 
требованию. 
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